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(57) Abstract 

™ T^ e ^ Ve ^ 0 " relat< V° 8 ?lf s,, ' c I chain link - f ™« a single piece from two interspaced opposite-lying link plates (1, 2) and a plate 
(3). The plate (3) is provided with at least one profiled slit (8) extending substantially parallel to a link plate (I, 2). A separating Din (6) 
can be inserted into the profiled slit (8). Said pin has an engaging member on the end section corresponding to me profiled ™8) 
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(57) Zusammenfassimg 

Der Gegenstand der Erfindung bezieht sich auf ein Kettenglied aus Kunststoff, das dutch zwei voneinander beabstandete, einander 
gegentiberiiegende Kettenlaschen (1, 2) und einer Plate (3) einstiickig ausgebildet isL Die Platte (3) weist wenigstens eine sich im 
wesentlichen parallel zu einer Kettenlaschen (1,2) erstreckende Profilnut (8). In die Profilnut (8) ist ein Trennsteg (6) einschiebbar, der an 
einem Endabschnitt einen zur Profilnut (8) korrespondierend ausgebildeten Eingriff (9) aufweist 
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Kettenglied mit einschiebbaren Trennstegen 


Der Gegenstand der Erfindung betriffi ein Kettenglied, insbesondere ein 
5 Kettenglied einer Energiefuhrungskette, mit den Merkmalen des OberbegrifFs 
des Anspruchs 1 sowie eine Energiefuhrungskette. 

Leitungen, die zu einem beweglichen Verbraucher fuhren, werden in soge- 
nannten EnergiefQhrungsketten verlegt. Die Energiefuhrungskette ist an einem 


10 Ende an einem Festpunkt und mit ihrem anderen Ende mit den beweglichen 
Verbraucher verbunden. Die Energiefuhrungskette ist aus gelenkig mitein- 
ander verbundenen Kettengliedern aufgebaut. Ein Kettenglied weist einen 
Aufnahmeraum auf. Die Aufhahmeraume der einzelnen Kettenglieder bilden 
einen Kanal, in dem die Leitungen verlegbar sind. Der Aufnahmeraum ist 

is durch zwei voneinander beabstandet, einander gegenuberliegend angeordnete 
Kettenlaschen sowie eine Platte und eine Traverse begrenzt. Die Platte und 
die Traverse ist mit jeder Kettenlasche verbunden. 

Zur Vermeidung von Schaden an den Leitungen, die im Kanal der Energie- 

* * 

20 fuhrungskette verlegbar sind, ist es bekannt, den Querschnitt des Kanals und 
somit auch den Aufnahmeraum eines jeden Kettengliedes zu unterteilen. 


zum Fuhren von Leitungen von einem ortsfesten AnschluB zu einem be- 
weglichen Verbraucher bekannt, bei der der Aufnahmeraum der Ketten- 
25 laschen durch Trennstege und Sprossen unterteilt ist. Jeder Trennsteg ist 


ge Halterung, die die Traverse umgreift, auf. Desweiteren weist jeder 
30 Trennsteg zwischen den Schenkeln U-formigen Halterung einen Stift auf, der 




Durch das Gebrauchsmuster G 91 02 121.9 ist eine Energiefuhrungskette 
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in eine entsprechende Bohrung der Traversen eingegreift, so daB der Trenn- 
steg nicht in Langsrichtung der Traversen verschiebbar ist. Die Traverse ist 
als ein gesondertes Bauteil des Kettengliedes ausgebildet. 

Eine weitere Ausfuhrungsfonn eines Kettengliedes mit Trennstegen und - 
sprossen zur Unterteilung des Aufhahmeraumes ist durch die DE 37 09 953 
C2 bekannt. Bei dieser Ausfuhrungsform sind zusatzliche Bauteile notwendig, 

■ 

durch die die Trennstege aiif den Traversen fixiert werden. So ist beispiels- 
weise ein zusatzlicher Trennsteg ohne U-fdnnig ausgebildeten Enden notwen- 
dig, der eine Pafirippe aufweist, die in eine PaBnut einer Kettenlasche 
eingreift, wobei ein solcher Trennsteg fur jede Kettenlasche notwendig ist, 
so daB die im mittleren Bereich der Kettenlaschen angeordneten Trennstege 

* 

durch die zwischen den Trennstegen angeordneten und mit diesen verbunde- 
nen Sprossen fixiert werden. 

Desweiteren ist ein U-formig ausgebildetes Kettenglied bekannt, welches 
Kettenlaschen, die durch eine Platte miteinander verbunden sind, aufweist. 
Zur Unterteilung des durch das Kettenglied gebildeten Aufaahmeraums sind 
Trennstege vorgesehen, die in der Platte ausgebildete Ausnehmungen ein- 
steckbar sind. 

* 

HierVon ausgehend liegt der vorliegenden Erfindung die Aufgabe zugrunde, 
ein Kettenglied anzugeben, bei dem eine Unterteilung des Aufhahmeraums 
moglich ist, wobei das Kettenglied kostengiinstig herstellbar sein soli. Ein 
weiteres Ziel der Erfindung ist es eine moglichst einfache Moglichkeit einer 
Lagefixierung eines Trennsteges bei einem Kettenglied anzugeben. Ein 
weiteres Ziel der Erfindung ist es eine Energiefuhrungskette anzugeben, die 
kostengiinstig herstellbar ist. 
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch ein Kettenglied mit den Merk- 
malen des Anspruchs 1 und einer Energiefuhrungskette mit den Merkrnalen 
des Anspruchs 22 geldst. Vorteilhafte Weitergestaltungen sind Gegenstand der 
Unteranspriiche. 

Bei dem erfindungsgemaBen Kettenglied bilden die Kettenlaschen und die 
Platte ein einstuckiges Bauteil bilden. Die Kettenlaschen und die Platte 
werden in einem einzigen Herstellungsschritt hergestellt. Hierdurch wird eine 
wirtschaftlichere Herstellung der Kettenlaschen und der Platte erreicht. Das 
erfindungsgemaBe Kettenglied aus Kunststoff zeichnet sich auch dadurch aus, 
daB die Platte wenigstens eine sich im wesentlichen parallel zu einer Ketten- 
lasche erstreckende Profilnut und der Trennsteg an wenigstens einem Trenn- 
abschnitt mindestens einen zur Profilnut korrespondierend ausgebildeten 
Eingriff aufweist, der in Langsrichtung der Kettenlasche in die Profilnut 
einschiebbar ist. Durch die Profilnut in der Platte und den Eingriff am 
Trennsteg wird eine formschlussige Verbindung zwischen dem Trennsteg und 
der Platte erreicht. Die Herstellung eines solchen Kettengliedes wird wesent- 
lich vereinfacht, da aufgrund der Ausgestaltung der Kettenlaschen und der 
Platte sowie der in der Platte ausgebildeten Profilnut das notwendige Werk- 
zeug einfacher gestaltet werden kann, da eine Entformung des Bauteils im 
Spritzwerkzeug vereinfacht wird. Zum Entformen des Bauteils ist es aus- 
reichend, daB Spritzwerkzeug in zwei Ebenen aufzufahren. 

Bei dem erfindungsgemaBen Kettenglied aus Kunststoff ist durch die Ausge- 
staltung der Profilnut und des Eingrifis ein Verschieben des Trennstegs quer 
zur Langserstreckung der Kettenlaschen nicht notwendig, so daB auf zusatzli- 
che Bauteile, wie dies im Stand der Technik notwendig ist, verzichtet 

* 

werden kann. 
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Zur formschlussigen Verbindung des Trennstegs mit der Platte wird vqr- 
geschlagen, daB die Profilnut im Querschnitt T-formig oder schwalben- 
schwanzformig ausgebildet ist. Der Eingriff weist einen dem Querschnitt der 
Profilnut entsprechenden Querschnitt auf. 

Zur Vereinfachung des Einschiebens des Eingrifis in die Profilnut wird 
vorgeschlagen, daB die Profilnut und der Eingriff sich in ihren Langsrichtun- 
gen verjungen. Durch diese Ausgestaltung wird auch erreicht, daB der 
Trennsteg eine definierte Lage innerhalb des Aufhahmeraums einnimmt. 
Durch entsprechende Ausgestaltung der sich verjungenden Profilnut und des 
Eingriffs kann auch eine reibschliissige Verbindung des Trennstegs mit der 
Platte erreicht werden. Vorzugsweise ist die Profilnut und der Eingriff 
konisch ausgebildet. 

Nach einem weiteren vorteilhaften Gedanken wird vorgeschlagen, daB dier 
Profilnut in einen mittleren Abschnitt der Langserstreckung der Kettenlaschen 
ausgebildet ist. Die Platte weist vorzugsweise eine im wesentlichen quer zur 
Langsrichtung der Kettenlaschen verlaufende Wulst auf, in der die Profilnut 
ausgebildet ist. Durch diese Ausgestaltung wird eine Materialersparnis bei 
der Ausgestaltung des Kettengliedes erreicht, da die Platte nur eine mindest- 
notwendige Dicke haben kann, Vorzugsweise ist die Wulst an der Platte 
angeformt, insbesondere ist die Platte mit der Wulst einstuckig ausgebildet. 

Nach einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung des Kettengliedes wird 
vorgeschlagen, daB die Profilnut sich nur fiber eine Teillange der Platte 
bzw. der Wulst erstreckt. Zur Fixierung des Trennstegs ist es ausreichend, 
wenn der Eingriff sich nur fiber eine Teilbreite des Trennstegs erstreckt. 
Vorzugsweise ist der Eingriff hochstens so lang wie die Profilnut. 
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Wahrend des Betriebes einer Energiefuhrungskette, die aus Kettengliedern 
aufgebaut ist, kann es durch Erschutterungen und Vibrationen der Energie- 
fuhrungskette zu einer Losung des Trennstegs von der Platte kommen. Um 
dies zu verhindern, wird vorgeschlagen, daB die Platte eine sich im wesent- 
lichen qfcer zur Langserstreckung der Kettenlasche erstreckende Schulter und 
der Trennsteg mit Abstand zum Eingriff einen Vorsprung aufweist, der zur 
Anlage an die Schulter bringbar ist. Durch die Kombination-Schulter/Vor- 
sprung wird eine Sicherung des Trennstegs erreicht, so daB der Trennsteg 
auch durch Vibrationen oder Erschutterungen sich nicht von der Platte lost. 
Vorzugsweise ist die Schulter durch die Wulst ausgebildet, wodurch eine 
wirtschaftliche Herstellung des Kettengliedes erhalten bleibt. 

Nach einem weiteren vorteilhaften Gedanken wird vorgschlagen, daB der 
zwischen dem Eingriff und dem Vorsprung liegende Abschnitt des Trenn- 
stegs zur Anlage an die Wulst bringbar ist. Durch diese Ausgestaltung wird 
eine groBflachige Krafteinleitung vom Trennsteg in die Wulst bzw. Platte 
erreicht, wodurch der Trennsteg auch dazu geeignet ist mit Sprossen ver- 
sehen zu werden, wodurch eine weitere Unterteilung des Aufhahmeraums 
ermoglicht wird. 

Energiefuhrungsketten werden in der Praxis ublicherweise so angeordnet, daB 
die Kettenlaschen im wesentlichen senkrecht zu einer Auflage fur die Ener- 
giefuhrungskette verlaufen. Bei einer um 90° gedrehten Anordnung einer 
Energiefuhrungskette befinden sich die Kettenlaschen in einer zu einer 
Auflage im wesentlichen parallelen Ebene. Um sicherzustellen, daB das 
erfindungsgemaBe Kettenglied auch fur solch eine Anordnung einer Energie- 
fuhrungskette verwendbar ist, wird vorgeschlagen, daB die Traverse Auf- 
nahmen aufweist, in die jeweils ein dem Eingriff gegeniiberliegender Endbe- 
reich des Trennstegs wenigstens teilweise hineinragt. Durch diese Ausgestal- 
tung stutzt sich jeder Trennsteg mit seinem einen Ende an der Traverse und 


WO 98/34050 


PCT/EP98/00293 


- 6 - 

mit seinem anderen Ende an der Platte ab. Die Traverse weist vorzugsweise 
eine der Profilnuten entsprechende Anzahl von Aufnahmen auf. Dies ist 
nicht zwingend notwendig. Bevorzugt ist eine Traverse, die eine hohere 
Anzahl an Aufnahmen aufweist als die Anzahl der Profilnuten. Hierdurch 
kann eine Traverse fur Kettenglieder mit unterschiedlicher Anzahl von 
Profilnuten verwendet werden, Es versteht sich, daB die Aufnahmen im 
montierten Zustand der Traverse fluchtend uber den Profilnuten liegen. 

Vorzugsweise ist die Aufhahme durch wenigstens zwei voneinander beabstan- 
deten, einander gegenuberliegende, sich in Langsrichtung der Kettenlaschen 
erstreckende Langsrippen gebildet. Jede Aufhahme ist zusatzlich durch zwei 
voneinander beabstandete, einander gegenuberliegende, sich in Langsrichtung 
der Kettenlaschen erstreckende Querrippen gebildet. Durch diese Ausgestal- 
tung der Aufnahmen wird der Traverse eine hohe Eigensteifigkeit verliehen, 
so daB die Traverse auch im Belastungszustand keine Durchbiegung erfahrt. 
Vorzugsweise ist die Traverse des Kettengliedes so ausgebildet, daB die 
Querrippen fur alle Aufnahmen vorgesehen sind, wobei zwischen den Quer- 
rippen die Langsrippen ausgebildet sind. 

Nach einem weiteren vorteilhaften Gedanken wird vorgeschlagen, daB die 
Platte und die Traverse deckelformig ausgebildet sind, so daB der Aufhah- 
meraum vor auBeren Einflussen geschutzt wird. 

GemaB einem weiteren erfinderischen Gedankens wird eine Energiefuhrungs- 
kette mit gelenkig verbundenen Kettengliedern vorgeschlagen, wobei wenig- 
stens ein Kettenglied der Energiefuhrungskette nach einem der Anspruche 1 
bis 21 ausgebildet ist. 
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Weitere Einzelheiten und Vorteile eines Kettengliedes sowie einer Energie- 
fuhrungskette werden anhand der in der Zeichnung dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispiele erlautert. Es zeigen: 


Fig. 1 ein Kettenglied in einer Draufsicht, 


Fig. 2 das Kettenglied im Schnitt der Vorderansicht, 


Fig. 3 einen Trennsteg, 


Fig. 4 das Kettenglied in einer Seitenansicht mit Trennstegen und einer 
Traverse, 


Fig. 5 das Kettenglied in einer Seitenansicht mit montierten Traverse, 


Fig. 6 das Kettenglied mit Trennsteg und Traverse im Schnitt in einer 
Vorderansicht, 


Fig. 7 vergroBert eine Profilnut in der Platte und einen Trennsteg in einer 
Seitenansicht und im Schnitt, 


Fig. 8 vergroBert einen Trennsteg in einer Vorderansicht im Schnitt, 


Fig. 9 eine Draufsicht einer als Deckel ausgebildeten Traverse, 


Fig. 10 eine Vorderansicht der Traverse, 


Fig. 11 eine Unteransicht der Traverse, 


Fig. 12 einen Abschnitt einer Energiefuhrungskette im Langsschnitt. 
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Fig. 1 zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel eines Kettengliedes aus Kunststoff in 
einer Draufsicht im Teilschnitt. Das Kettenglied weist zwei voneinander 
beabstandete, einander gegenuberliegende Ketfenlaschen 1, 2 auf. Die Ketten- 
laschen 1, 2 sind mit einer Platte 3 verbunderi. Die Kettenlaschen 1, 2 und 
die Platte 3 bilden ein im wesentlichen U-formiges Kettenglied. Die Ketten- 
lasche 1 weist an einem Endbereich und auf der der Kettenlasche 2 abge- 
wandten Flache einen Gelenkbolzen 19 auf. In dem dem Gelenkbolzen 19 
gegenuberliegenden Endbereich ist eine Gelenkbohrung 22 ausgebildet. Die 
Gelenkbohrung 22 ist so gestaltet, dafi ein Gelenkbolzen 19 eines benach- 
barten Kettengliedes in der Gelenkbohrung 22 verschwenkbar ist. Zur 
Begrenzung eines Verschwenkwinkels benachbarter Kettenglieder weist jede 
Kettenlasche 1, 2 eine Vertiefiing 23 auf, die im Bereich der Gelenkbohrung 
22 bzw. 21 der Kettenlasche 2 ausgebildet ist. Die Kettenlasche 2 ist 
entsprechend der Kettenlasche 1 ausgebildet. Die Kettenlasche 2 weist einen 
Gelenkbolzen 20 sowie eine Gelenkbohrung 21 auf. 

Die Platte 3 weist eine Profilnut 8 auf, die sich im wesentlichen parallel zu 
den Kettenlaschen 1, 2 erstreckt. In dem dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 
hat die Profilnut 8 einen im wesentlichen T-formigen Querschnitt, wie dies 

■ 

insbesondere aus der Fig. 7 entnehmbar ist. In der Fig. 1 ist lediglich eine 
Profilnut 8 in der Platte 3 ausgebildet. Wie aus der Fig. 4 bzw. 5 ersicht- 
lich ist, kann die Platte 3 mehrere Profilnuten 8 aufweisen. Die, Anzahl der 
Profilnuten 8 richtet sich im wesentlichen nach dem Anforderungsprofil an 
ein Kettenglied. 

Die Profilnut 8 dient zur Festlegung eines Trennstegs 6, 7 wie er in der 
Fig. 3 dargestellt ist. Der Trennsteg 6, 7 weist an einem Endabschnitt einen 
EingrifF 9, dessen Querschnitt entsprechend der Profilnut 8 ausgebildet ist. 
Der Querschnitt des Eingriffs 9 ist im wesentlichen T-fdrmig, wie dies 
insbesondere aus der Fig. 7 ersiehtlich ist. In dem darstellten Ausfuhrungs- 
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beispiel weist der Trennsteg 6, 7 einen Eingriff, der sich lediglich fiber eine 
Teilbreite des Trennstegs erstreckt auf. Die Teilbreite des Eingriffs 9 ent- 
spricht im wesentlichen der Lange der Profilnut 8. Beabstandet zu dem 
Eingriff 9 ist der Trennsteg mit einem Vorsprung 11 versehen. 

Der Trennsteg 6, 7 ist in die Profilnut 8 einschiebbar. In der Fig. 6 ist 
der mit der Platte 3 verbundene Trennsteg 6 dargestellt. Der Eingriff 9 des 
Trennstegs 6 ist in der Profilnut 8 gehaltert. Der Vorsprung 11 des Trenn- 
stegs 6 liegt an einer Schulter 10 an. Die Schulter 10 ist an der Platte 3 
ausgebildet. Die Schulter 10 erstreckt sich im wesentlichen quer zur Langs- 
richtung der Kettenlaschen, wie dies aus der Fig. 1 ersichtlich ist. Die 
Schulter 10 ist durch eine Wulst 12 gebildet. Die Wulst 12 ist mit der 
Platte 3 einstiickig ausgebildet. Sie erstreckt sich vorzugsweise fiber die 
gesamte Breite der Platte 3. 

Zwischen dem Eingriff 9 und dem Eingriff 11 des Trennstegs 6 ist ein 
Abschnitt 13 ausgebildet, der im montierten Zustand des Trennstegs 6 an 
der Wulst 12 anliegt. 

V 

\ 

t 

In dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel verjungt sich die Profilnut 8 und 
der Eingriff 9 in Langsrichtung. Vorzugsweise ist die Profilnut 8 und der 
Eingriff 9 konisch ausgebildet. 

Die Traverse 4 des Kettengliedes ist in dem dargestellten Ausfiihrungsbei- 
spiel deckelformig ausgebildet. Die Traverse 4 ist mit der Kettenlasche und 
2 losbar durch ein scharnierartig ausgebildetes Gelenk 24, 25 verbunden. 
Jede Kettenlasche weist einen Gelenkzapfen 26, 27 auf, der in einer Frei- 
arbeitung 28, 29 der Kettenlasche 1 bzw. 2 ausgebildet ist. 
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Die deckelformig ausgebildete Traverse 4 weist Ausnehmungen 30, 31 auf, 
die jeweils eine Hinterschneidung 32, 33 aufweisen. Die Traverse 4 kann 
vollstandig von den Kettenlaschen 1 , 2 oder lediglich von der Lasche 1 
bzw. 2 gelost werden und anschlieBend um den Gelenlczapfen 26 bzw. 27 
verschwenkt werden. 

Die Traverse 4 weist Aufhahmen 14 auf, in die jeweils ein dem Eingriflf 9 
gegenuberliegende Endbereich 35 des Trennstegs 6 bzw. 7 wenigstens 
teilweise hineinragt. Der Endbereich 35 des Trennstegs 6, 7 ist laschenfor- 
mig ausgebildet. Jede Aufnahme 14 ist durch zwei voneinander beabstandete, 
einander gegenuberliegende, sich in Langsrichtung der Kettenlaschen 1, 2 
erstreckende Langsrippen 15, 16 gebildet. In dem dargestellten Ausfuhrungs- 
beispiel ist jede Aufnahme 14 durch zwei voneinander beabstandete, einander 
gegenuberliegende, sich quer zur Langsrichtung der Kettenlaschen 1, 2 
erstreckende Querrippen 17, 18 begrenzt. Die Querrippen 17, 18 sind fur 
alle Aufiiahmen 14 vorgesehen, wobei zwischen den Querrippen 17, 18 die 
Langsrippen 15, 16 ausgebildet sind, wie dies insbesondere aus der Fig. 11 
ersichtlich ist. 

Die in den Figuren 9 bis 10 dargestellte Traverse ist im wesentlichen 
deckelformig ausgebildet. Dies gilt auch fur die Platte 3. Bei mehreren 
zusammengesetzten Kettengliedern zu einer Energiefuhrungskette, wie sie in 
der Fig. 12 dargestellt ist, ist der Aufhahmekanal der Energiefuhrungskette 
im wesentlichen abgeschlossen. Durch die Trennstege 6, 7 erfolgt eine 
Unterteilung des Aufhahmeraums 5 des Kettengliedes bzw. des Kanals der 
Energiefuhrungskette in Langsrichtung. Eine Unterteilung des Aufhahmeraums 
5 bzw. des Aufnahmekanals 34 kann auch in Querrichtung erfolgen. Hierzu 
konnen die Trennstege mit nicht dargestellten Sprossen verbunden werden. 
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BEZUGSZEICHENLISTE 


1, 2 Kettenlasche 


3 Platte 

4 Traverse 

5 Aufaahmeraum 
6, 7 Trennsteg 

8 Profilnut 

9 Eingriff 

10 Schulter 

11 Vorsprung 

12 Wulst 

13 Abschnitt 

14 Aufhahme 


15, 16 Langsrippe 

17, 18 Querrippe 

19, 20 Gelenkbolzen 

21, 22 Gelenkbohrung 

23 Vertiefung 

24, 25 Gelenk 

26, 27 Gelenkzapfen 

28, 29 Freiarbeitung 

30, 31 Ausnehmung 

32, 33 Hinterschneidung 

i 

34 Aufhahmekanal 

35 Endbereich 
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ANSPRUCHE 

1 . Kettenglied aus Kunststoff, insbesondere Kettenglied einer Eriergiefuh- 
rungskette, mit zwei voneinander beabstandeten, einander gegenuber- 
liegenden Kettenlaschen (1, 2), die mit Platte (3) verbunden sind, wobei 
die Kettenlaschen (1, 2) und die Platte (3) einstuckig ausgebildet sind, 
einer Traverse (4), die mit den Kettenlaschen (1, 2) verbindbar ist, und 
mit wenigstens einem mit wenigstens der Platte (3) verbindbaren Trenn- 
steg (6, 7), dadurch gekennzeichnet, daB die Platte (3) wenigstens eine 
sich im wesentlichen parallel zur einer Kettenlasche (1, 2) erstreckende 
Profilnut (8) und der Trennsteg (6, 7) an wenigstens einem Endab- 
schnitt (9) mindestens einen zur Profilnut (8) korrespondierend ausgebil- 
deten Eingriff (9) aufweist, der in Langsrichtung der Kettenlaschen (1, 
2) in die Profilnut (8) einschiebbar ist. 

2. Kettenglied nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi die Profilnut 
(8) im Querschnitt T-formig ausgebildet ist. 

3. Kettenglied nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Profilnut 
(8) im Querschnitt schwalbenschwanzformig ausgebildet ist. 

4. Kettenglied nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Profilnut (8) und der Eingriff (9) sich in ihren Langsrichtungen 
verjungen. 

5. Kettenglied nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Profilnut 
(8) und der Eingriff (9) konisch ausgebildet sind. 
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6. Kettenglied nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Profilnut (8) in einem mittleren Abschnitt der Langserstreckung 
der Kettenlaschen (1, 2) ausgebildet ist. 

7. Kettenglied nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
die Platte (3) eine im wesentlichen quer zur Langsrichtung der Kettenla- 
schen (1, 2) verlaufende Wulst (12) aufweist, in der die Profilnut (8) 
ausgebildet ist. 

8. Kettenglied nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Wulst 
(12) an der Platte (3) angeformt ist. 

9. Kettenglied nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Platte 
(3) mit der Wulst (12) einstiickig ausgebildet ist. 

10. Kettenglied nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Profilnut (8) sich nur fiber eine Teillange der Platte (3) bezie- 
hungsweise der Wulst (12) erstreckt. 

11. Kettenglied nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Eingriff (9) sich nur fiber eine Teilbreite des Trennstegs 
(6, 7) erstreckt. 

12. Kettenglied nach Anspruch 10 und 11, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Eingriff (9) hochstens so lang ist wie die Profilnut (8). 

13. Kettenglied nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Platte (3) eine sich im wesentlichen quer zur Langsrichtung der Ketten- 
laschen (1, 2) erstreckende Schulter (10) und der Trennsteg (6, 7) mit 
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Abstand zum EingrifF (9) einen Vorsprung (11) aufweist, der zur 
Anlage an die Schulter (10) bringbar ist. 

14. Kettenglied nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB die Schulter 
(10) durch eine Wulst (12) gebildet ist. 

15. Kettenglied nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB der zwi- 
schen dem Eingriflf (9) und dem Vorsprung (11) liegende Abschnitt (13) 
des Trennstegs (6, 7) zur Anlage an die Wulst (12) bringbar ist. 

16. Kettenglied nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Traverse (4) Aufhahmen (14) aufweist, in die jeweils ein 
dem Eingriflf (9) gegenuberliegender Endbereich (35) des Trennstegs (6, 
7) wenigstens teilweise hineinragt. 

17. Kettenglied nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichent, daB der Endbe- 
reich (15) des Trennstegs (6, 7) laschenformig ausgebildet ist. 

18. Kettenglied nach Anspruch 16 oder 17, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Aufhahme (14) wenigstens durch zwei voneinander beabstandete, ein- 
ander gegenuberliegende, sich in Langsrichtung der Kettenlaschen (1, 2) 
erstreckende Langsrippen (15, 16) gebildet ist. 

19. Kettenglied nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, daB jede Aiif- 
nahme (14) zusatzlich durch zwei voneinander beabstandete, einander 
gegenuberliegende, sich quer zur Langsrichtung der Kettenlaschen (1, 2) 
erstreckende Querrippen (17, 18) gebildet ist. 

20. Kettenglied nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, daB die Quer- 
rippen (17, 18) fur alle Aufhahmen (14) vorgesehen sind, wobei zwi- 
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schen den Querrippen (17, 18) die Langsrippen (15, 16) ausgebildet 
sind. 

21. Kettenglied nach einem der Anspriiche 1 bis 20, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Platte (3) und die Traverse (4) deckelformig ausgebildet 
sind, 

22. Energiefiihrungskette mit gelenkieg verbundenen Kettengliedern 0, wobei 
wenigstens ein Kettenglied 0 nach einem der Anspriiche 1 bis 21 
ausgebildet ist. 
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